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(5) Austragvorrichtung fur Medien 

(§7) Eine Austragvorrichtung (1) weist zwischen zwei Bauteilen 
(24, 27) eine Verbindung (30) dadurch auf, daft der eine 
Bauteil (24) durch Umspritzen eines Eingriffsabschnittes des 
anderen Bauteiles (27) hergestellt ist. Dadurch konnen 
Bauteile aus unterschiedlichen Werkstoffen bei geringen 
Abmessungen sehr sicher miteinander verbunden werden. 
Ferner ist ein AuslaS-Ventil (21) als Schieberventil ausgebil- 
det, dessen bewegbarer Ventilkdrper (22) zweckmaSig durch 
den umspritzten Bauteil (27) gebildet und einteilig mit emer 
Ventilfeder ausgebitdet ist. Eine gleichzeitig als Ruckstellfe- 
der (53) und als Ventilfeder fur ein EinlaSventil (55) wtrken- 
der Bauteil ist einteilig mit zwei Ventilkorpern (23, 54) beider 
Ventile ausgebildet, so daS sich ein sehr einfacher Aufbau 
ergibt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Austragvorrichtung, mit 
welcher insbesondere ein oder mehrere Medien durch 
manuelle fCraft einzeln oder gemischt auszubringen sein 
sollen, wobei das jeweilige Medium beliebigen Aggre- 
gatzustand oder beliebige Konsistenz haben, z. B. flus- 
sig, gasfdrmig, pulverformig, pastos oder ahnlich sein 
kann. 

ZweckmaBig ist diese Austragvorrichtung in mit einer 
Hand zu tragender GroBe bzw. einhandiger Betatigung 
wenigstens teilweise aus einem plastisch geformten 
Werkstoff hergestellt, der statt metallisch bevorzugt 
nichtmetallisch, z. B. ein SpritzguB-Kunststoff, sein 
kann. Bei derartigen Austragvorrichtungen ist es vor- 
teilhaft, zwei oder mehr Baugruppen jeweils aus zwei 
oder mehr Einzelbauteilen herzustellen, die mit Ein- 
griffsabschnitten zusammengesetzt und dadurch gegen- 
einander beweglich oder lagestarr festgelegt sind. Hier- 
fur sind Schraub-, Steck-, SchweiB-, Klebe- und ahnliche 
Verbindungen zwar haufig, jedoch nicht immer geeig- 
net. Dies kann z. B. der Fall sein dann, wenn die mitein- 
ander verbundenen Bauteile betriebsbedingt einer gro- 
Beren Anzahl gegenseitiger Belastungswechsel ausge- 
setzt sind, die zu einer Lockerung der Verbindung fiih- 
ren konnten oder wenn z. B. bei besonders kleinen Ab- 
messungen nicht geniigend Raum fiir die oder eine aus- 
reichende Zuganglichkeit zur Herstellung der Verbin- 
dung gegeben ist. 

Der Erfindung liegt daher des weiteren die Aufgabe 
zugrunde, eine Austragvorrichtung der genannten Art 
zu schaffen, bei welcher Nachteile bekannter Ausbil- 
dungen vermieden sind und die insbesondere eine sehr 
sichere Verbindung wenigstens zweier Bauteile auf eng- 
stem Raum bzw. unabhangig von der Zuganglichkeit 
gewahrleistet. 

Zur Losung dieser Aufgabe werden zwei oder mehr 
ineinandergreifende Bauteile durch eine Plastifizie- 
rungs-Verbindung miteinander verbunden, die zweck- 
maBig statt einer gleichzeitigen Piastifizierung beider 
Bauteile bei der Verbindung nur die Piastifizierung ei- 
nes der beiden Bauteile einschlieBt, so daB der andere 
Bauteil im Eingriffsbereich bis zur Materialerstarrung 
formgebend auf den zunachst plastifizierten Bauteil 
wirkt. Anstatt den letzteren Bauteil zunachst vorzuferti- 
gen und dann fiir die Verbindung nochmals zu plastifi- 
zieren, wird dieser Bauteil zweckmaBig gleichzeitig mit 
der Verbindung aus einem gieBfahigen Werkstoff als 
Ganzes in seiner vorbestimmten Formgebung herge- 
stellt, wobei der zuvor hergestellte Bauteil eine Patrize 
bzw. Matrize oder einen verbleibenden bzw. verlorenen 
Formkern fiir den angegossenen Bauteil bildet. Dadurch 
ergibt sich erfindungsgemaB auch ein sehr giinstiges 
und einfaches Verfahren zur Herstellung der Verbin- 
dung. 

Die erfindungsgemaBe Ausbildung erlaubt es, die bei- 
den miteinander zu verbindenden Bauteile aus Werk- 
stoffen unterschiedlicher Beschaffenheit, z. B. unter- 
schiediicher Farbgebung, Harte, Elastizitat, GieBtempe- 
ratur oder dgl. herzustellen, wobei die Verbindung 
zweckmaBig so ausgestaltet ist, daB der zuvor herge- 
stellte Bauteil beim AngieBen des anderen Bauteiles 
nicht nochmals soweit plastifiziert wird, daB an einzel- 
nen oder alien Beruhrungsflachen eine schweiBungs- 
ahnliche Verbindung entsteht. Vielmehr sind die beiden 
Bauteile im Bereich dieser Beruhrungsflachen stofflich 
vollstandig voneinander getrennt, obgleich diese Beruh- 
rungsflachen im wesentlichen vollflachig bzw. eng an- 
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einander anliegen konnen. 

Die Verbindung kann z. B. nach Art einer teilweisen 
oder vollstandigen Einbettung eines Eingriffsabschnit- 
tes in den anderen Eingriffsabschnitt ausgebildet sein, 

5 wobei zweckmaBig der Bauteil aus weicherem Werk- 
stoff bzw. der Bauteil mit dem eingebetteten Eingriffs- 
abschnitt der zuerst gefertigte Bauteil ist. Beide Bauteile 
bestehen zweckmaBig aus derselben Kategorie von 
Werkstoffen, namlich im Falle nichtmetallischer Werk- 

io stoffe insbesondere aus Kunststoffen, so daB sie als 
SpritzguBteile hergestellt werden konnen. 

Die Paarung aus zwei in dieser Weise verbundenen 
Bauteilen kann ftir beliebige Zwecke der Austragvor- 
richtung, z. B. fur Gehauseteile, Betatigungsteile, ICanal- 

15 teile, Ventilteile oder dgl., vorgesehen werden und ist 
insbesondere dort vorteilhaft, wo die zwei miteinander 
verbundenen Bauteile mit auBerhalb des Eingriffsberei- 
ches liegenden Abschnitten eine gegenseitige Funk- 
tionsbewegung auszufiihren haben. Der bewegbare 

20 Bauteil kann z. B. ein Ventilkorper, eine Ventilfeder, ein 
Pumpkolben und/oder ein ahnlicher Bauteil sein. 

Anstatt hierfiir die Eingriffsabschnitte im Eingriffsbe- 
reich gegeneinander bewegbar auszubilden, ist zweck- 
maBig eine in alien moglichen Richtungen formstarre 

25 Verbindung vorgesehen, wobei ein oder beide Bauteile 
anschlieBend an oder im Abstand von dem zugehorigen 
Eingriffsabschnitt einen im wesentlichen federungsfrei 
und/oder federnd verformbaren Abschnitt aufweisen, 
der die Bewegung des bewegbaren Abschnittes gegen- 

30 uber dem zugehorigen Eingriffsabschnitt erlaubt. Die- 
ser verformbare Abschnitt kann z. B. ein Biegeabschnitt, 
ein Quetschabschnitt, ein Stauchabschnitt oder ein ahn- 
licher Abschnitt sein, der durch geeignete Formgebung, 
z. B. geschwachte Profilquerschnitte oder geringere 

35 bzw. nicht vorgesehene Abstutzung gegeniiber benach- 
barten Abschnitten nach einer einzigen oder mehreren 
Seiten bzw. Richtungen verformbar ist. 

Zur Erzielung einer sicheren Verbindung liegen die 
Eingriffsabschnitte zweckmaBig etwa koaxial ineinan- 

40 der bzw. iiberlappen sie einander in ihren Langsrichtun- 
gen, wobei sie auBerdem so profiliert sein konnen, daB 
sich auch in Langsrichtung eine formschlussige, nach 
Art einer Schnappverbindung zerstorungsfrei losbare 
oder aber so nicht losbare Verbindung ergibt. 

45 Zur Vermeidung zu starker Verformungen des jewei- 
ligen Bauteiles kann die gegenseitige Bewegbarkeit der 
beiden Bauteile an einer Endstellung durch mindestens 
einen Anschlag begrenzt sein, wobei ein Langsanschlag 
und/oder mindestens ein Umfangsanschlag dadurch 

so vorgesehen werden kann, daB an einem Umfang standig 
eine Abstutzung anliegt bzw. in Ausgangsstellung einem 
Umfang mit Abstand eine Abstutzung gegeniiberliegt, 
gegen welche der verformbare Abschnitt nach einem 
ersten Teil oder am Ende seiner Verformung angelegt 

55 wird. Dadurch ergibt sich eine sehr genau definierte 
Verformung, so daB Beschadigungen durch zu starke 
Verformung vermieden werden konnen. 

Der Erfindung liegt des weiteren die Aufgabe zugrun- 
de, ein Ventil insbesondere fiir eine Austragvorrichtung 

60 der genannten Art zu schaffen, bei welchem Nachteile 
bekannter Ventile vermieden sind und das insbesondere 
bei einfachem Aufbau eine hohe Funktionssicherheit so- 
wie ggf. im SchlieBzustand eine hohe Dichtigkeit hat. 
Hierzu ist das Ventil als Schieberventil ausgebildet, 

65 bei dem der bewegbare und ggf. quer zur Bewegungs- 
richtung elastisch riickfedernd verformbare Ventilkor- 
per gegen die Kraft einer Ruckstell- bzw. Ventilfeder 
bewegbar ist, die zweckmaBig einen z. B. einteiligen Be- 
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standteil des Ventilkorper-Bauteiles bildet bzw. liber ei- 
ne im Abstand von der VentilschlieBfliiche bzw. der zu 
steuernden Ventiioffnung liegende Stufenflache in den 
Ventilkorper iibergeht. Der den Ventilkdrper bildende 
Ventil-Bauteil kann mit seinem Eingriffsabschnitt an ei- 5 
nem Trager-Bauteil mit mindestens einer der genannten 
Verbindungen befestigt sein, wobei die beschriebene 
Verbindung durch plastische Anformung zu bevorzu- 
gen ist und der Ventil-Bauteil aus dem weicheren bzw. 
elastischeren Werkstoff besteht oder sein Eingriffsab- 10 
schnitt der eingebettete Abschnitt ist, so daB sich eine 
sehr sichere Halterung des Ventil-Bauteiies ergibt. Die 
von der Ausgangslage ausgehende Arbeits- bzw. Off- 
nungsbewegung des Ventilkorpers weicht zweckmaBig 
von der Betatigungsbewegung der Austragvorrichtung 15 
ab und kann dieser Bewegung entgegengerichtet sein. 

Mindestens einer der genannten Bauteile kann uber 
eine weitere der genannten Verbindungen, insbesonde- 
re liber eine reine Steckverbindung mit einem weiteren 
Baukorper verbunden sein, wobei diese Verbindung 20 
zweckmaBig so vorgesehen ist, daB sie hinsichtlich der 
Verbindung durch plastische Anformung keine oder nur 
indirekt stutzende bzw. versteifende Wirkung hat oder 
daB die ineinander greifenden Verbindungsflachen die- 
ser beiden Verbindungen raumlich vollstandig vonein- 25 
ander getrennt sind. Dadurch sind z. B. von drei mitein- 
ander verbundenen Baukorpern bzw. Bauteilen beliebi- 
ge Paare unabhangig voneinander auch in ihrer Langs- 
richtung gegeneinander formschliissig und/oder kraft- 
schlussig gesichert, so daB z. B. der weitere Baukorper 30 
des Tragerbauteiles ohne Veranderung der Halterung 
des Ventil-Bauteiles vom Trager-Bauteil gelost werden 
konnte. 

Der Trager-Bauteil kann mil einem einzigen bis zahl- 
reichen Funktionsteilen der Austragvorrichtung zu ei- 35 
ner Baugruppe, ggf. uber einteilige Verbindungen, zu- 
sammengefaBt sein, wobei diese Baugruppe zweckma- 
Big in zwei Unter-Baugruppen unterteilt ist, von denen 
eine eine Riickstellfeder fur die Austragvorrichtung 
bzw. einen Ventilkorper eines EinlaBventiles aufweist, 40 
wahrend die andere einen BetatigungsstoBel, einen DQ- 
senkern eines AuslaBventiles, den Ventilkorper und/ 
oder einen Pumpkolben der Austragvorrichtung ent- 
halt. 

Unabhangig von den beschriebenen Ausbildungen 45 
laBt sich die erfindungsgemaBe Aufgabe auch dadurch 
losen, daB ein innerhalb des Ventil-Bauteiles liegender 
Kernkorper mit einem BetatigungsstoBel durch eine 
Verbindung verbunden ist, die vollstandig zwischen und 
ggf. im Abstand von einem oder beiden Enden des Ven- 50 
til-Bauteiles liegt, der dadurch im Bereich wenigstens 
eines Endes den Kernkorper radial iibergreifen und be- 
sonders sicher gehaltert werden kann. 

Diese und weitere Merkmale gehen auBer aus den 
Anspruchen auch aus der Beschreibung und den Zeich- 55 
nungen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils 
fur sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkom- 
binationen bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung 
und auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteil- 
hafte sowie fur sich schutzfahige Ausfuhrungen darstel- 60 
len konnen, fur die hier Schutz beansprucht wird. Ein 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnun- 
gen dargestellt und wird im folgenden nafcer erlautert. 
In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. I eine erfindungsgemaBe Austragvorrichtung. 65 
teilweise im Axialschnitt, und 

Fig. 2 eine Funktions-Baugruppe der Austragvorrich- 
tung gemaB Fig. 1 in vergroBerter Darstellung. 



Die Austragvorrichtung 1 weist einen an einem Me- 
dienspeicher, z. B. einem FlaschengefaB, einer Aerosol- 
dose oder dgl., durch Befestigung festzulegenden 
Grundkorper 2 mit einer durch den GefaBhals dann in 
den Medienspeicher ragenden Pumpe 3 und einer frei 
nach auBen ragenden Betatigungs-Einheit 4 auf, mit 
welcher im Falle einer Pumpe die Pumpbewegung und 
im Falle eines Druckspeichers nur die Offnungsbewe- 
gung eines AuslaBventiles manuell durchzufiihren ist. 
Die bis in den GefaBhals ragende Einheit 4 weist einen 
freiliegend zuganglichen Kopf auf, der als Austrag- und/ 
oder Betatigungskopf 5 ausgebildet sein kann und hier- 
fiir eine Austragoffnung 8 fur das Medium und/oder 
eine Handhabe 6 aufweist. Ober die quer zur Betati-.. 
gungsrichtung liegende, plattenformige Handhabe 6 
stent nach auBen ein Stutzen 7 vor, der im Endbereich 
von der Austragoffnung 8 durchsetzt ist. Uber die abge- 
kehrte Seite steht eine den Grundkorper 2 teilweise 
ubergreifende Kappe 9 vor, deren Kappenstirnwand 
durch die Handhabe 6 gebildet ist. 

Im wesentlichen alle genannten Bauteile liegen anna- 
hernd in einer gemeinsamen Achse 10, zu der die Betati- 
gungsrichtung etwa parallel ist. Der Grundkorper 2 
weist ein mehrfach abgestuft hulsenformiges Gehause 
11 und an dessen weiterem Ende einen Deckel 12 auf, 
der mit einer Hohlmanschette in den Innenumfang des 
Gehauses 11 eingreift und mit einem AuBenmantel. des- 
sen AuBenseite so ubergreift, daB eine lagestarre: Ver- 
bindung gegeben ist. Am engeren, vom Betatigungskopf 
5 weiter entfernten Ende weist das einteilige Gehause 
11 ein ggf. einteilig mit ihm ausgebildetes Steigrohr 13 
auf, uber welches der Pumpe 11 bzw. der Austragoff- 
nung 8 aus dem Bodenbereich des Medienspeichers Me- 
dium zugefiihrt wird. 

Der Grundkorper 2 ist mit einem Krimpring, einer 
Steckverbindung, einer Schraubverbindung oder dgl. an 
dem Medienspeicher zu befestigen und weist hier eine 
Befestigungskappe 14 zum Ubergreifen des GefaBhals- 
es auf, die einteilig mit dem Deckel 12 und einem jing- 
formig uber die Innenseite ihrer Kappenstirnwand vor- 
stehenden Dichtflansch 15 zur Abdichtung des Spei- 
chers nach auBen ausgebildet ist. 

Das Gehause 11 bildet mit einem an den Deckel 12 
anschlieBenden Langsabschnitt einen Pumpenzylinder 
16, in dem ein ringformiger Pumpkolben 17 mit der 
Handhabe 6 so verschiebbar ist, daB eine durch diese 
Bauteile begrenzte Pumpenkammer zum Austrag des 
Mediums verengt und zum Ansaugen aus dem Speicher 
geweitet wird. Der Austrag aus der Pumpenkammer 18 
erfolgt uber einen zur Austragoffnung 8 fuhrenden, im 
wesentlichen in der Achse 10 bzw. in einem Betatigungs- 
stoBel 20 liegenden AuslaBkanal 19 und ist uber ein 
innerhalb des Gehauses 11 bzw. des Deckels 12 liegen- 
des AuslaB-Ventil 21 gesteuert. Der BetatigungsstoBel 
20 verbindet den Betatigungskopf 5 mit dem Pumpkol- 
ben 17 und durchsetzt die zentrale Offnung des Deckels 
12, wobei der BetatigungsstoBel 20 im wesentlichen la- 
gestarr am Betatigungskopf 5 befestigt ist. 

Das Ventil 21 weist zwei im Querschnitt im wesentli- 
chen ringformige und annahernd radialspielfrei gegen- 
einander verschiebbar ineinanderliegende Ventilkorper 
22, 23 auf, die beide einen Bestandteil des Betatigungs- 
stbBels 20 bilden bzw. mit diesem verschiebbar sind. Der 
innere Ventilkorper 23 ist dadurch lagestarr mit dem 
Betatigungskopf 5 verbunden, daB er durch einen Be- 
standteil bzw. einen Baukorper 26 eines Trager-Bautei- 
les 24 gebildet ist, dessen anderer Baukorper 25 im Be- 
reich des freien Endes mit dem Stutzen 7 fest verbunden 
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ist. An diesem Trager-Bauteil 24 ist der auBere Ventil- 
korper 22 etwa parallel zu seiner Achse 10 bzw. zur 
Betatigungsrichtung bewegbar gelagert, wobei er durch 
einen Ventil-Bauteil 27 aus einem hinsichtlich seiner 
Funktionsbewegungen biege-, dehn- und/oder kom- 
pressionselastischen Werkstoff besteht. 

Der Ventil-Bauteil 27 ist mit einem einteilig mit dem 
Ventilkorper 22 ausgebildeten Eingriffsabschnitt 29 la- 
gestarr an einem Eingriffsabschnitt 28 befestigt, der 
durch das Ende des Baukorpers 25 gebildet ist. Diese 
Verbindung 30 erstreckt sich Qber einen axialen Ein- 
griffsbereich 31, der kurzer als die Auflenweite des Be- 
tatigungsstoBels 20 im Bereich der Verbindung 30 und 
etwa gleich groB wie die groBte Innenweite des Trager- 
Baukorpers 25 sein kann. An den Eingriffsabschnitt 29 
bzw. an das naher zum Medieneingang der Austragvor- 
richtung liegende Ende des Eingriffsabschnittes 29 
schlieBt sich einteilig eine im Querschnitt wenigstens 
teilweise ringformige Ventilfeder 32 an, die zweckmaBig 
gleiche Hulsenquerschnitte wie der groBteTeil des Ein- 
griffsabschnittes 29 hat und eine kontinuierliche Fort- 
setzung von diesem bildet. Hier ist der AuBenumfang 33 
iiber die gesamte Lange des Eingriffsabschnittes 29 und 
der Ventilfeder 32 und somit auch im Obergangsbereich 
dazwischen durchgehend konstant weit zylindrisch und 
von einem AuBenmantel 34 des Eingriffsabschnittes 28 
eng anliegend uber den groBten Teil seiner Lange urn- 
geben. 

Entsprechend konstant weit und zylindrisch im we- 
sentiichen uber alle genannten Abschnitte durchgehend 
ist auch der Innenumfang 35, der daruberhinaus in die- 
ser konstanten Weise auch iiber die gesamte Lange des 
Ventilkorpers 22 und somit uber den Verbindungsab- 
schnitt zwischen diesem und der Ventilfeder 32 durch- 
geht. Am Innenumfang 35 liegt ein Innenmantel 36 des 
Eingriffsabschnittes 28 mit seinem AuBenumfang eng 
und ebenfalls vollflachig bis zu seiner freien Stirnflache 
an, der mit dem axial uber ihn vorstehenden AuBenman- 
tel 34 eine stirnseitige Ringnut bildet, in welche der 
Eingriffsabschnitt 29 nach Art einer Einbettung ein- 
greift. Die Stirnflache bzw. das Ende der anliegenden 
Umfangsflache des Innenmantels 36 bildet das eine En- 
de des Eingriffsbereiches 31, dessen anderes Ende durch 
das gegeniiberliegende Ende des Eingriffsabschnittes 29 
bestimmt ist. 

Der Ventilkorper 22 bildet mit seinem vom Medien- 
eingang abgekehrten Ende, an das die Ventilfeder 32 
anschlieBt, eine radial nach auBen gerichtete, ringformi- 
ge Schulter 37, die in Ausgangslage in einem etwa ihrer 
Breite entsprechenden Abstand von der zugekehrten 
Endflache des AuBenmantels 34 liegt. Der durchgehend 
konstant weite, zylindrische AuBenumfang 38 des Ven- 
tilkorpers 22 ist wenigstens im Bereich des genannten 
Endes im wesentiichen gleich dem AuBenumfang des 
ihm zugekehrten Endes des Eingriffsabschnittes 28, so 
daB sich bis auf die ringnutformige Unterbrechung im 
Bereich der Schulter 37 ein durchgehend konstanter 
AuBenumfang ergibt, mit welchem der Betatigungssto- 
Bel 20 im wesentiichen in jeder Stellung innerhalb einer 
eng angepaBten Offnung des Deckels 12 gefuhrt liegt. 

Auch der AuBenumfang 38 kann in jeder Betatigungs- 
stellung so gefuhrt bleiben, so daB die Schulter 37 stets 
verdeckt innerhalb der Innenmuffe des Deckels 12 ver- 
bleibt. Durch den gegenuber der Ventilfeder 32 erwei- 
terten AuBenumfang 38, der bis an die Schulter 37 
reicht, hat der Ventilkorper 22 eine gegenuber der Ven- 
tilfeder 32 bzw. dem Eingriffsabschnitt 29 etwa doppelt 
groBere Wandungsdicke, wahrend die beiden anderen 
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Wandungsdicken gleich sind und jeder der genannten 
Abschnitte annahernd iiber seine Lange durchgehend 
konstante Hulsenform hat. 

An dem vom Medieneingang abgekehrten Ende ist 

s der Eingriffsabschnitt 29 einteilig mit einem Form- 
schluBglied 39 versehen, das ein nur iiber den Innenum- 
fang 35 vorstehender Ringvorsprung sein kann, der so- 
mit eine Ringschulter, eine ringformige Stirnflache am 
zugehorigen Ende des Ventil-Bauteiles 27, einen Innen- 

io umfang und den AuBenumfang 33 bildet. An alien diesen 
Flachen liegt der Eingriffsabschnitt 28 vollflachig spiel- 
frei und eng an, so daB sich eine formschlussige Verbin- 
dung ergibt. Diese kann dadurch erreicht werden, daB 
der Eingriffsabschnitt 28 durch Umspritzen des Eingrif- 

15 fes 29 mit dem entsprechenden plastifizierten Werkstoff 
hergestellt wird, obwohl die Verbindung 30 auch durch 
eine axial einrastende Schnappverbindung gebildet sein 
kann, bei der dann das FormschluBglied 39 mindestens 
einen Schnappnocken bildet. 

20 Innerhalb des Eingriffsabschnittes 29 und axial ge- 
ringfugig gegenuber dem FormschluBglied 39 versetzt, 
bildet der Innenmantel 36 eine gegenuber dem anschlie- 
Benden Abschnitt des AuslaBklanales 19 erweiterte 
Steckoffnung zur festsitzenden Aufnahme des zugehori- 

25 gen Endes des fCern-Baukorpers 26, welcher den auBer- 
halb des Innenmantels 36 liegenden Ventilkorper 23 bil- 
det. Dieser Baukorper 26 ist von dem genannten Ende 
bis zum geringfugig erweiterten Ventilkorper 23 von 
durchgehend konstanter bzw. zylindrischer AuBenwei- 

30 te, die gleich der Innenweite der Steckoffnung und da- 
rter kleiner als die Innenweite des Innenumfanges 35 ist. 

Der Ventilkorper 23 bildet mit seinem durchgehend 
konstant weiten bzw. zylindrischen AuBenumfang einen 
Ventilsitz 41, welcher zwischen seinen Enden von einer 

35 Ventiloffnung 40 durchsetzt ist, die etwa gleichen 
DurchlaBquerschnitt wie der ubrige AuslaBkanal 19 in 
seinen weitesten Bereichen haben kann. Die Ventiloff- 
nung 40 ist am Ende eines innerhalb des Ventilkorpers 
23 liegenden Querkanales vorgesehen, der in einen vom 

40 Medieneingang weg gerichteten und in dieser Richtung 
uber den Baukorper 26 durchgehenden Sackloch- 
Langskanal ubergeht. Dieser schlieBt als Abschnitt des 
AuslaBkanales 19 innerhalb der Eingriffsabschnitte 28, 
29 an den durch den Baukorper 25 gebildeten Abschnitt 

45 an. 

Der Innenumfang des Ventilkorpers bildet eine ggf. 
mit Radialspannung am Ventilsitz 41 anliegende 
SchlieBflache 42 fur die Ventiloffnung 40, die durch ra- 
diale Aufweitung und/oder axiale Verschiebung des 

50 Ventilkorpers 22 teilweise oder ganz so freigegeben 
werden kann, daB sie unmittelbar mit der Druck- bzw. 
Pumpenkammer 18 kommuniziert. 

Die Ventilfeder 32 ist uber den groBten Teil ihrer 
Lange am AuBenumfang 33 von einer Absttitzung 43 

55 umgeben, die zweckmaBig durch den iiber die gesamte 
Lange des AuBenmantels 34 durchgehend konstant wei- 
ten Innenumfang dieses AuBenmantels gebildet ist. Die- 
ser Absttitzung 43 liegt mit einem gegenuber der Mate- 
rialdicke der Ventilfeder 32 groBeren Abstand eine wei- 

eo tere Absttitzung 44 gegenuber, die durch den AuBenum- 
fang des genannten reduzierten Endabschnittes des 
Kern-Baukorpers 26 gebildet ist, durch den zwischen 
dem Innenmantel 36 und dem Ventilkorper 23 eine Ver- 
tiefung 45 fiir den Eintritt der Ventilfeder 32 gebildet ist. 

65 Die Tiefe dieser ringformigen Vertiefung 45 ent- 
spricht somit der Wandungsdicke des Innenmantels 36 
bzw. der etwa gleich groBen Wandungsdicke der Ventil- 
feder 32. Der Schulter 37 liegt eine Anschlagflache 46 
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des Trager-Bauteiles 24 gegeniiber, die zweckmaBig 
durch die Endflache des AuBenmantels 34 bzw. der Ab- 
stutzung 43 gebildet ist, wobei der Abstand zwischen 
Schulterflache 37 und Anschlagflache 46 den axialen 
Offnungsweg des Ventilkdrpers 22 gegeniiber dem Ven- 5 
tilkorper 23 bestimmt. Bei dieser Offnungsbewegung 
kann die Ventilfeder 32 nur in einer radialen Richtung, 
namlich nach innen in der in Fig. 2 strichpunktiert ange- 
deuteten Weise ausweichen, wobei ihr Mantel elastisch 
nach innen gebaucht wird, bis sie entweder am Boden 44 10 
der Vertiefung 45 anschlagt und ggf. nur noch axial zu- 
sammengedruckt wird oder die Schulter 37 an der An- 
schlagfiache 46 anliegt Nach Freigabe stellt die Ventil- 
feder den Ventilkorper 22 dadurch ggf. mit stark depres- 
siver Charakteristik wieder in seine Ausgangslage zu- \$ 
ruck. 

Die SchlieBfiache 42 geht an dem dem Medienein- 
gang zugekehrten Ende in einen konisch erweiterten 
Innenumfang uber, der in einem entsprechend konisch 
erweiterten Zwischenabschnitt vorgesehen sein kann, 20 
welcher mit seinem weiteren Ende in den Innenumfang 
des ihn wenigstens teilweise umgebenden, hulsenformi- 
gen Kolbens 17 ubergeht. Sobald der erweiterte Ab- 
schnitt die Ventiloffnung 40 erreicht hat, kann diese vom 
Medium aus der Pumpenkammer 18 durchstromt wer- 25 
den, wobei je nach Stellweg ein mehr oder weniger 
weiter DurchlaB erzielt wird. Der erweiterte Innenum- 
fang bildet auch eine zur Pumpenkammer 18 erweiterte 
Trichterflache fur das Medium, so daB bei entsprechend 
hohem Druck in der Pumpenkammer 18 Medium zwi- 30 
schen die Ventilflachen gelangen und den Ventilkorper 
22 durch Radialdehnung vom Ventilsitz41 soweit abhe- 
ben kann, daB dadurch die Ventiloffnung 40 frei wird. 
Das Ventil 21 eignet sich daher sowohl fur eine wegab- 
hangige als auch fur eine druckabhangige Steuerung, da 35 
es sowohl als Schieberventil als auch nach Art eines 
Schlauchventiles arbeiten kann. Bei wegabhangiger Off- 
nung wird der Ventilkorper 22 zweckmaBig uber einen 
Anschlag 57 verschoben, gegen den der zugehorige 
Bauteil bei der Betatigungsbewegung des Betatigungs- 40 
kopfes 5 anschlagt und der durch eine Innenschulter am 
Ende des Zylinders 16 gebildet sein kann, gegen welche 
der Pumpkolben 17 auflauft. In SchlieBbzw. Ausgangsla- 
ge kann die Ventilfeder 32 vollig spannungsfrei sein. 

Der Baukorper 25 des Bauteiles 24 ist einteilig mit 45 
einem an den geringfugig erweiterten Eingriffsabschnitt 
28 anschlieBenden Schaftabschnitt 27 ausgebildet, der 
liber den groBten Teil seiner Lange im wesentlichen 
beruhrungsfrei innerhalb eines AuBenmantels des Stut- 
zens 7 liegt und mit seinem auBeren Ende einen Dusen- 50 
kern 48 bzw. eine Dralleinrichtung am inneren Ende der 
die Austragoffnung 8 bildenden Dusenbohrung bildet. 
Dieser Dusenkern 48 steht axial uber einen Endab- 
schnitt des Schaftabschnittes 47 vor, der in eine inner- 
halb des AuBenmantels des Stutzens 7 liegende und mit 55 
diesem einteilig fest verbundene Steckhulse 49 festsit- 
zend eingesteckt ist. 

Der BetatigungsstdBel 20 kann einschlieBlich des 
Ventiles 21 und weiterer Bauteile eine vormontierte 
Baugruppe 50 bilden, die von der Innenseite in den Dek- 60 
kel 12 eingefiihrt und dann mit dem Betatigungskopf 5 
verbunden werden kann. Diese Baugruppe enthalt bzw. 
besteht aus zwei vormontierten Unterbaugruppen 51, 
52, von denen eine zweiteilig ist und den Trager-Bau- 
korper 25 sowie den Ventil-Bauteil 27 enthalt. Die ande- 65 
re Baugruppe 52 kann durchgehend einteilig ausgebil- 
det sein und enthalt auBer dem Kernkorper 26 bzw. dem 
Ventilkorper 23 noch eine Ruckstellfeder 53 fur die Ein- 



heit 4 und/oder einen Ventilkorper 54 eines EinlaB* Ven- 
tiles 55 des Medieneinganges, dessen Ventilsitz 56 durch 
eine innere Ringschulter des Gehauses 11 gebildet ist. 
Die Ruckstellfeder 53, die zweckmaBig als Balg- und/ 
oder Gasfeder ausgebildet ist, liegt etwa in der Achse 10 
innerhalb des Gehauses 11 so, daB sie in den Pumpkol- 
ben 17, die Pumpenkammer 18 und/oder einen an den 
Zylinder 16 anschlieBenden engeren Gehauseabschnitt 
eingreift, wobei ihr Widerlager gegeniiber dem Grund- 
korper 2 durch den Ventilsitz 56 gebildet sein kann. 

Die durch einen druckdichten Hohlkorper mit 
balgformigem Mantel gebildete Ruckstellfeder 53 
schlieBt mit einem verengten Endabschnitt ihres Man- 
tels unmittelbar an das zugehorige Ende des Ventilkor- 
pers 23 so an, daB der AuBenumfang dieses verengten - 
Abschnittes gleiche AuBenweite wie der Ventilsitz 41 
hat und kontinuierlich in diesen ubergeht. Das andere 
Ende der Ruckstellfeder 53 ist einteilig mit dem teller- 
fdrmigen Ventilkorper 54 ausgebildet, der uber einen 
Schaft an die zugehorige Endwand des Hohlkorpers an- 
schlieBt, im Abstand von dieser Endwand liegt und statt 
in sich selbstfedernd zumindest unter den auftretenden 
Druckbelastungen formstabil sein kann. Dadurch bildet 
die Ruckstellfeder 53 auch gleichzeitig eine einteilig mit 
dem Ventilkorper 54 ausgebildete Ventilfeder, gegen 
die der Ventilkorper 54 eine axiale Offnungsbewegung 
ausfiihrt, unter welcher er vom Ventilsitz 56 bei entspre- 
chender Druckdifferenz axial abhebt, so daB das Medi- 
um aus dem Steigrohr 13 am Ventilkorper 54 vorbei in 
den anderen Gehauseraum iibertreten und den zwi- 
schen dem AuBenumfang der Ruckstellfeder 53 sowie 
dem Mantel des Gehauses begrenzten Raum 11 fullen 
kann, ohne in das Innere des AuBenumfanges der Ruck- 
stellfeder 53 einzudringen. Durch Wahl des Gas- bzw. 
Luftdruckes im Hohlraum der Ruckstellfeder 53 kann 
deren Federcharakteristik genau justiert werden. 

Patentanspruche 

1. Austragvorrichtung fur Medien, mit mindestens 
zwei mit Eingriffsabschnitten (28, 29) ineinander- 
greifenden Bauteilen (24, 27), von denen wenigstens 
einer durch einen aus einem plastisch geformten 
Werkstoff, wie SpritzguB-Kunststoff, besteht, da- 
durch gekennzeichnet, daB von den ineinander- 
greifenden Bauteilen (24, 27) wenigstens ein erster 
Bauteil (24) unmittelbar plastisch an mindestens ei- 
nem zweiten Bauteil (27) angeformt ist. 

2. Austragvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der zweite Bauteil (27) wenig- 
stens teilweise als GieBform fur den ersten Bauteil 
(24) ausgebildet ist und mit diesem mindestens im 
Eingriffsbereich (31) vorzugsweise in wenigstens 
einer von drei zueinander rechtwinkligen Richtun- 
gen und/oder Gegenrichtungen formschlussig 
spielfrei verbunden ist, wobei insbesondere der er- 
ste Bauteil (24) wenigstens einen verlorenen Form- 
kern enthalt, der durch den Eingriffsabschnitt (29) 
des zweiten Bauteiles gebildet ist. 

3. Austragvorrichtung nach Anspruch I oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Eingriffsabschnitt 
(29) des zweiten Bauteiles (27) an mindestens einer 
von Flachen. die durch wenigstens eine AuBenfla- 
che, wenigstens eine lnnenflache, mindestens eine 
Stirnflache und wenigstens eine Schulterflache de- 
finiert sind, eng anliegend vom ersten Bauteil um- 
schlossen ist, wobei vorzugsweise mindestens der 
Eingriffsabschnitt (29) des zweiten Bauteiles (27) 
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uber seine Lange am AuBenumfang vom ersten 
Bauteil vollstandig umschlossen ist. 

4. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Bauteile (24, 27) mit einem Endabschnitt wenig- 5 
stens eines der Bauteile (24, 27) ineinander greifen 
und/oder gegenseitige Verlangerungen bilden, wo- 
bei vorzugsweise im Bereich wenigstens eines En- 
des eines insbesondere innen liegenden Endab- 
schnittes mindestens ein Paar gegen Langsbewe- 10 
gungen ineinandergreifender FormschluBglieder 
(39) der Bauteile (24, 27) vorgesehen ist. 

5. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens einer der beiden Bauteile (24, 27) im 15 
wesentlichen achssymmetrisch ausgebildet ist und 
vorzugsweise die beiden Bauteile (24, 27) wenig- 
stens im Eingriffsbereich (31) annahernd achsgleich 
zueinander und/oder zur Austragvorrichtung (1) 
liegen, wobei insbesondere der durch beiderseits 20 
gegenuberliegende UmschlieBung eines Eingriffs- 
abschnittes (29) definierte Eingriffsbereich (31) eine 
Lange hat, die kleiner als die Weite der beiden Bau- 
teile (24, 27) im Bereich ihrer Verbindung (30) ist. 

6. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 25 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
mindestens zwei der ineinandergreifenden Bauteile 
(24, 27) wenigstens teilweise gegeneinander beweg- 
bar sind, wobei vorzugsweise wenigstens ein an den 
Eingriffsabschnitt (29) anschlieBender Abschnitt 30 
(32, 22) eines Bauteiles (27) gegenuber dem anderen 
Bauteil (24), insbesondere durch Verformung min- 
destens eines verformbaren Abschnittes (32) we- 
nigstens eines Bauteiles (27) gegenuber dem Ein- 
griffsbereich (31) bewegbar ist. 35 

7. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens ein Bauteil (27) mindestens teilweise 
verformbar ausgebildet und die Verformung min- 
destens teilweise eine Stauchverformung und/oder 40 
eine Biegeverformung, insbesondere eines hulsen- 
formigen Abschnittes (32) ist, der vorzugsweise ge- 
gen seine quer zu einer Hauptbewegungsrichtung 
gerichtete Verformung unmittelbar anschlagbe- 
grenzt und/oder eine im wesentlichen kontinuierli- 45 
che Fortsetzung des zugehdrigen Eingriffsab- 
schnittes(29)ist. 

8. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
gegeneinander bewegbare Abschnitte (28, 22) min- 50 
destens zweier Bauteile (24, 27) gegeneinander, ins- 
besondere mit Anschlagschultern (46, 37), anschlag- 
begrenzt sind, wobei vorzugsweise an einen ver- 
formbaren Abschnitt (32) eines Bauteiles (27) eine 
Anschlagflache (37) eines in der Hauptbewegungs- 55 
richtung im wesentlichen verformungssteifen Ab- 
schnittes (22) anschlieBt, der am Ende des Eingriffs- 
abschnittes (28) des anderen Bauteiles (24) eine Ge- 
genanschlagflache (46) zugeordnet ist. 

9. Austragvorrichtung nach einem der vorherge- 60 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Austragvorrichtung (1) mindestens eine gegen- 
uber einem Gehause (1 1) bewegbare Schub-Einheit 
(4) aufweist. die insbesondere mindestens zwei der 
ineinandergreifenden Bauteile (24, 27) enthalt und 6 5 
vorzugsweise eine manuell zu betatigende Schub- 
kolbeneinheit und/oder mindestens ein Ventil (21) 
bildet. 
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10. Austragvorrichtung, insbesondere nach einem 
der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens ein als Schieberventil aus- 
gebildetes Ventil (21) wenigstens einen gegen Kraft 
mindestens einer Ventilfeder (32) bewegbaren Ven- 
tilkorper (22) aufweist, der eine Baugruppe (50, 51) 
wenigstens mit einem Teil mindestens einer Ventil- 
feder (32) bildet und vorzugsweise durch einen 
Ventil-Bauteil (27) gebildet ist, der in einem Ein- 
griffsbereich (31) mit einem Eingriffsabschnitt (29) 
im wesentlichen formschliissig mit einem weiteren 
Trager-Bauteil (24) der Baugruppe (50, 51) verbun- 
den ist. 

11. Austragvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ventilfeder (32) als Feder- 
bewegung eine Verformung, insbesondere eine zur 
Federrichtung quer gerichtete Biegeverformung 
und/oder eine Stauchverformung aufweist bzw. 
durch eine Stauchhulse gebildet ist, an die vorzugs- 
weise an einem Ende als Schiebe-Ventilkorper (22) 
ein annahernd hulsenformiger Abschnitt und/oder 
am anderen Ende der Eingriffsabschnitt (29) unmit- 
telbar anschlieBt. 

12. Austragvorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ventilkorper (22) 
in Schieberichtung an die Ventilfeder (32) an- 
schlieBt, insbesondere gegenuber der Ventilfeder 
(32) in der Wandungsdicke verdickt und/oder mit 
einem AuBenumfang (38) gegenuber der Ventilfe- 
der (32) nach auBen versetzt ist, wobei vorzugswei- 
se ein Innenumfang (35, 42) im wesentlichen konti- 
nuierlich uber den Ventilkorper (22), die Ventilfe- 
der (32) und/oder den Eingriffsabschnitt (29) durch- 
geht. 

13. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 
10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB ein AuBen- 
umfang (33) im wesentlichen kontinuierlich uber 
die Ventilfeder (32) und/oder den Eingriffsabschnitt 
(29) durchgeht, daB insbesondere dieser AuBenum- 
fang (33) wenigstens teilweise von einer Abstut- 
zung (34, 43) umgeben ist und/oder der Innenum- 
fang mindestens eine Abstutzung (36, 44) umgibt 
und daB vorzugsweise der Eingriffsabschnitt (29) 
axial formschiussig gesichert in eine stirnseitige 
Ringnut des Trager- Bauteiles (34) eingreift, wobei 
eine kurzeste Seitenflanke dieser Ringnut die Lan- 
ge des Eingriffsbereiches (31) bestimmt. 

14. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 
10 bis 13, dadurch gekennzeichnet. daB die Ventilfe- 
der (32) aus einer Ausgangslage eine nach innen 
gerichtete Federbewegung aufweist und/oder ge- 
gen einen die Verformung begrenzenden Anschlag 
(44) bewegbar ist, wobei der Trager-Bauteil (24) 
vorzugsweise zwischen einem Ventilsitz (41) fur 
den Ventilkorper (22) und einer Quer-Abstutzung 
(34, 36) fiir den Eingriffsabschnitt (29) eine insbe- 
sondere ringnutformige Vertiefung (45) fur den 
Eintritt der Ventilfeder (32) und/oder an der davon 
abgekehrten Seite eine in Ausgangslage an der 
Ventilfeder (32) wenigstens annahernd anliegende 
Abstutzung (43) aufweist. 

15. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 0 bis 1 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager- 
Bauteil (24) aus mindestens zwei, insbesondere we- 
nigstens teilweise hulsenformigen, Baukorpern (25, 
26) zusammengesetzt ist, die durch eine vollstandig 
zwischen Enden des Ventil-Bauteiles (27) liegende 
Steck-Verbindung oder dgl. miteinander verbun- 
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den sind und/oder von denen einer als Trager-Bau- 
korper (25) den Ventil-Bauteil (27) unabhangig vom 
anderen Baukorper (26) tragt. 

16. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 

10 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Ventil- 5 
sitz (41) fur den Ventilkorper (22) durch einen von 
mindestens einer Ventiloffnung (40) durchsetzten 
AuBenumfang gebildet ist, der uber seinen von der 
Ventiloffnung (40) durchsetzten Langsabschnitt 
hinaus im wesentlichen konstante Weite hat, insbe- to 
sondere an die Vertiefung (45) anschlieBt und vor- 
zugsweise an einem der Baukorper (25, 26) vorge- 
sehen ist, der unabhangig vom bzw. im wesentli- 
chen beriihrungsfrei gegenuber dem Eingriffsab- 
schnitt (29) des Ventil-Bauteiles (27) uber eine ge- is 
sonderte Verbindung an dem Trager- Baukorper 
(25) befestigt ist. 

17. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 
10 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB der Ventil- 
korper (22) gegenuber dem Trager-Bauteil (25) am 20 
Ende des Federweges anschlagbegrenzt ist, daB 
insbesondere eine im Obergangsbereich zwischen 
der Ventilfeder (32) und dem Ventilkorper (22) lie- 
gende Schulter (37) einer Anschlagflache (46) des 
Trager-Bauteiles (24) gegenuberliegt und daB vor- 25 
zugsweise der Trager- Baukorper (25) an einem En- 
de eine den Eingriffsabschnitt (29) und/oder die 
Ventilfeder (32) aufnehmende AuBenhulse (34) bil- 
det, deren AuBenumfang im wesentlichen eine kon- 
tinuierliche Fortsetzung des AuBenumfanges (38) 30 
des Ventilkorpers (22) bildet. 

18. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 
10 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager- 
Bauteil (24) einen insbesondere unmittelbar an den 
Ventil-Bauteil (27) anschlieBenden Betatigungssto- 35 
Bel (20), einen Dusenkern (48) einer Austragduse 
(8), einen AuslaBkanal (19), den Ventilsitz (41) fur 
ein AuslaB- Ventil (2 1 ), eine Rucks tellfeder (53) und/ 
oder einen Ventilkorper (54) fur ein EinlaB- Ventil 
(55) bildet und daB vorzugsweise der Trager-Bau- 40 
korper (25) einteilig mit dem BetatigungsstoBel 
(20), dem Dusenkern (48) und/oder einer Halterung 
fur den Ventil-Bauteil (27) bzw. der andere Baukor- 
per (26) einteilig mit dem Ventilsitz (41), der Riick- 
stellfeder (53) und/oder dem Ventilkorper (54) fur 45 
das EinlaB- Ventil (55) ausgebildet ist. 

19. Austragvorrichtung nach einem der Anspruche 
10 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB einer der 
Bauteile (24, 27), insbesondere der Ventil-Bauteil 
(27) einen Pumpkolben (17) einer Schubkolben- 50 
Pumpe (3) bildet, wobei vorzugsweise der Pump- 
kolben (17) ringformig als Hohlkolben erweitert 
unmittelbar und/oder einteilig an den Ventilkorper 
(22) anschlieBt und insbesondere im Bereich von 
Kolbenlaufflachen eine gegenuber dem Ventilkor- 55 
per (22) kleinere Axialerstreckung hat. 
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